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Nova capa de rodadura

Tram de biga formigonada en 2a fase

Tram de biga formigonada en 1a fase

IPE-220 c/1500mm

Paviment fusta

Veure detall ancoratge

Biga de fonamentació / contrapes 1800x800mm

7Ø12 (Sup.)

7Ø12 (Inf.)

4Ø12 (Pell)

1Ø12c/25cm

12
0

Rigiditzador g:10mm

Angular L120x10mm

T80x9mm

Perforar localment el mur

per encabir el perfils IPE.

Massissar posteriorment amb

Sika MonoTop 612 o similar.

Tram perfil IPE-220 cantell variable

(tallar perfil i soldar ala inferior)

Mur existent

SECCIÓ GENERAL (CAS GENERAL)

(!) Nota Important: Es disposaran junts de

dilatació a distàncies menors de 40,00m.
Veure detall unió perfils en junt de dilatació.

RHS 70x40x4mm

70
70

Ø50x2mm

Xapa sense funció
estructural segons

projecte d'arquitectura

Barana d'acer

segons projecte

d'arquitectura

RHS 70x40x4mm RHS 70x40x4mm

S2

S2

S1

S1

S3 S3
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Membre associat nº 114

ACE
ASSOCIACIÓ DE CONSULTORS D'ESTRUCTURES

data

escala

Novembre 2022

10712

S  E  R  V  E  I    D  E    P  R  O  J  E  C  T  E  S    U  R  B  A  N  S  .  E  S  P  A  I  S    P  Ú  B  L  I  C  S

PASSERA PONT VELL

ESTACIÓ DEL NORD
Itinerari Connexió Pont Vell
amb el Transport Públic

1/...

Estructura Passera

Tram General

E
0

1

ACER PER A PERFILS I XAPES:

Elements Gruix < 3mm: S235JR

Elements Gruix ≥ 3mm: S275JR

ESTRUCTURA PASSERA PER A VIANANTS

SECCIÓ TIPUS

Estructura

principal

IPE-220

Subestructura metàl·lica
suport paviment de fusta

(RHS 70x40x4mm)

d ≤ 1500

CÀRREGUES

PES ESTRUCTURA:

CÀRREGA VERTICAL TOTAL: 6,00 kN/m²

kN/m²0,50

0,50 kN/m²

PES PAVIMENT FUSTA:

d ≤ 1500

SOBRECÀRREGA D'ÚS: 5,00 kN/m²

CÀRREGA HORITZONTAL BARANA: 1,60 kN/m

Paviment de fusta

segons projecte

d'arquitectura

Estructura

principal

IPE-220

Preparació en V (bilateral) Preparació en V Preparació en X Preparació en V

En principi, el cordó de soldadura tindrà una garganella corresponent al 70% del gruix menor a soldar.

S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessàries per a evitar

sobreescalfar els elements a unir.

Cas Garganella "a"

e1 > e2 a ≥ 0,70 e2

e2 > e1 a ≥ 0,70 e1

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

a

a

e2

e1

a

e1

a

e2

e1

e2

e1 a

a

e2

e1

a/2

a/2 e1

a

e2

e1

e2

a/
2

a/
2

e1

e2a

Garganella "a"

e1 > e2 a ≥ 1,00 e2

e2 > e1 a ≥ 1,00 e1

A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzarà una soldadura de

penetració completa. En principi, el cordó de soldadura tindrà una garganella corresponent al 100% del

gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les precaucions

necessàries per a evitar sobre escalfar els elements a unir.

SOLDADURES EN ANGLE

SOLDADURES A TOPALL

Cas

RECOBRIMENTS FONAMENTACIÓ

NOTA : Respectar recobriments fins

R

R

1 - Inferior en contacte amb terreny: 8,0 cm.

1' - Inferior en contacte formigó de de neteja: 5,0 cm.
2 - Lateral contacte amb terreny: 8,0 cm.

3 - Superior: 5,0 cm.

1

2

1'

3

2

CARACTERÍSTIQUES DELS MATERIALS

FORMIGÓ
MATERIALS

ACER

Tipo
Assentament per

consistència (cm)

Elements de Fonamentació HA-25 / B / 20 / XC2 6 - 9 B500S

Estructura Metàl·lica ... ... S275JR

Tipo

COEFICIENTS DE SEGURETAT

COEF. MINORACIÓ FORMIGÓ ARMAT
- Formigó: Persistent o Transitòria: 1,50
- Armat: Persistent o Transitòria: 1,15

COEF. MINORACIÓ ACER LAMINAT
- Plastificació ( M0) i Inestabilitat ( M1): 1,05

- Resistència Última ( M2): 1,25

CONTROL DE L'ESTRUCTURA METÀL·LICA
Els materials a utilizar cumpliran el que s'estableixi a les sigüents Normes i Plecs de Condicions:
PERFILS: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

XAPES: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

SOLDADURES: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

S'efectuaran els següents controls d'execució:
1. Comprovació de forma (1 de cada 5 bigues). No s'admetran toleràncies de la fletxa > L/500 ni >10mm.
2. Comprovació de les soldadures:

a. A las unions es comprovarà una soldadura per unitat, sense admetre interrupcions del cordó ni defectes aparents.
b. En peces compostes es comprovarà una soldadura per peça, sense admetre variacions de longitut ni separacions que quedin fora

dels àmbits definits al projecte, ni defectes aparents.
c. Seguint el plànol de control que la Direcció Facultativa o el Plec de Condicions determinin, s'efectuaran els assatjos per radiografia o

líquids penetrants dels cordons que s'especifiquen.
Totes les soldadures a topall es realitzaran un cop biselades per procedimients mecànics de les xapes o perfils a unir, refusant el material entregat
en obra que no cumpleixi aquest requeriment.

LONG. ANCORATGE (Lb)* I

SOLAPAMENT (Ls)* (HA-25, / B500S)

Ancoratge (cm) Solapament (cm)

Armat

- Posició I: (Adherència bona). Armats que durant el formigonat
fan entre 45º i 90º amb l'horizontal o, si és inferior a 45º,
estiguin situades a la meitat inferior de la secció o dista >30cm
de la cara superior d'una capa de formigonat.

- Posició II: (Adherència deficient). Altres casos.

Posició I Posició II Posició I Posició II
Ø6 15 22 30 44

Ø8 20 29 40 58

Ø10 25 36 50 72

Ø12 30 43 8660

40 58 80 116Ø16
Ø20 60 84 120 168

94 132 188 264Ø25

NOTES IMPORTANTS:

- Els junts de formigonat es disposaran a 1/4 de la llum

- Els junts de formigonat tindran una inclinació màxima de 45º.
- Totes les dades relaciondes amb la geometria d'aquest projecte

(cotes, pendents, ...) es verificaran en el projecte d'arquitectura.

- Totes les armadures es remataran amb patilla en els extrems.

D04 - DETALL D'ANCORATGE

Soldadura

Placa

d'ancoratge

Preparar en con alvoltant  del

forat per garantir una soldadura

amb penetració completa.

Femella i contrafemella

per a nivellar

l'alçada i inclinació.

150

Placa d'ancoratge

g:10mm

20
0

250

35

50
50

10
0

35

Placa d'ancoratge

g:10mm

IPE-220

IPE-220

2 perns d'ancoratge

Ø12 B500S

Unió pern/placa cargolada
o soldada segons esquema

"opció A" o "B"

Placa

d'ancoratge

Espai per morter de

nivellació expansiu tipus
Sika Grout o similar.

Pern

d'ancoratge

Espai per morter de

nivellació expansiu tipus
Sika Grout o similar.

Pern

d'ancoratge

2 perns d'ancoratge

Ø12 B500S

OPCIÓ B

OPCIÓ A

DETALL UNIONS EN JUNT DE DILATACIÓ (d ≤ 40,00m)

D01 - Unió IPE / Tub

130

20 32 26 2032

150 20

25
25

5070

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

RHS 70x40x4mm

Xapes g:8mm

RHS 70x40x4mm

RHS 70x40x4mmRHS 70x40x4mm Xapes g:8mm

Xapes g:8mm

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

D02 - Unió IPE / Perfil

40
40

80

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

262036202620

200

IPE-220

Xapa g:8mm

Perfil L

Perfil T barana

Tub Ø50x2 baranaTub Ø50x2 barana

Tub Ø42x3 interior

20

250

Soldar tot el

perímetre de
contacte

D03 - Unió Barana / Barana
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Nova capa de rodadura

Tram de biga formigonada en 2a fase

Tram de biga formigonada en 1a fase

IPE-220 c/1500mm

Veure detall ancoratge

Biga de fonamentació / contrapes 1800x800mm

7Ø12 (Sup.)

7Ø12 (Inf.)

4Ø12 (Pell)

1Ø12c/25cm

12
0

Perforar localment el mur

per encabir el perfils IPE.

Massissar posteriorment amb

Sika MonoTop 612 o similar.

Tram perfil IPE-220 cantell variable

(tallar perfil i soldar ala inferior)

Mur existent

SECCIÓ GENERAL (CAS PASSERA ELEVADA)
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(!) Nota Important: Es disposaran junts de

dilatació a distàncies menors de 40,00m.
Veure detall unió perfils en junt de dilatació.

Xapa sense funció
estructural segons

projecte d'arquitectura

Barana d'acer

segons projecte

d'arquitectura
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Membre associat nº 114

ACE
ASSOCIACIÓ DE CONSULTORS D'ESTRUCTURES

data

escala

Novembre 2022

10712

S  E  R  V  E  I    D  E    P  R  O  J  E  C  T  E  S    U  R  B  A  N  S  .  E  S  P  A  I  S    P  Ú  B  L  I  C  S

PASSERA PONT VELL

ESTACIÓ DEL NORD
Itinerari Connexió Pont Vell
amb el Transport Públic

1/...

Estructura Passera

Tram Cota Elevada

E
0

2

ACER PER A PERFILS I XAPES:

Elements Gruix < 3mm: S235JR

Elements Gruix ≥ 3mm: S275JR

ESTRUCTURA PASSERA PER A VIANANTS

SECCIÓ TIPUS

Estructura

principal

IPE-220

Subestructura metàl·lica
suport paviment de fusta

(RHS 70x40x4mm)

d ≤ 1500

CÀRREGUES

PES ESTRUCTURA:

CÀRREGA VERTICAL TOTAL: 6,00 kN/m²

kN/m²0,50

0,50 kN/m²

PES PAVIMENT FUSTA:

d ≤ 1500

SOBRECÀRREGA D'ÚS: 5,00 kN/m²

CÀRREGA HORITZONTAL BARANA: 1,60 kN/m

Paviment de fusta

segons projecte

d'arquitectura

Estructura

principal

IPE-220

Preparació en V (bilateral) Preparació en V Preparació en X Preparació en V

En principi, el cordó de soldadura tindrà una garganella corresponent al 70% del gruix menor a soldar.

S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessàries per a evitar

sobreescalfar els elements a unir.

Cas Garganella "a"

e1 > e2 a ≥ 0,70 e2

e2 > e1 a ≥ 0,70 e1

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

a

a

e2

e1

a

e1

a

e2

e1

e2

e1 a

a

e2

e1

a/2

a/2 e1

a

e2

e1

e2

a/
2

a/
2

e1

e2a

Garganella "a"

e1 > e2 a ≥ 1,00 e2

e2 > e1 a ≥ 1,00 e1

A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzarà una soldadura de

penetració completa. En principi, el cordó de soldadura tindrà una garganella corresponent al 100% del

gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les precaucions

necessàries per a evitar sobre escalfar els elements a unir.

SOLDADURES EN ANGLE

SOLDADURES A TOPALL

Cas

RECOBRIMENTS FONAMENTACIÓ

NOTA : Respectar recobriments fins

R

R

1 - Inferior en contacte amb terreny: 8,0 cm.

1' - Inferior en contacte formigó de de neteja: 5,0 cm.
2 - Lateral contacte amb terreny: 8,0 cm.

3 - Superior: 5,0 cm.

1

2

1'

3

2

CARACTERÍSTIQUES DELS MATERIALS

FORMIGÓ
MATERIALS

ACER

Tipo
Assentament per

consistència (cm)

Elements de Fonamentació HA-25 / B / 20 / XC2 6 - 9 B500S

Estructura Metàl·lica ... ... S275JR

Tipo

COEFICIENTS DE SEGURETAT

COEF. MINORACIÓ FORMIGÓ ARMAT
- Formigó: Persistent o Transitòria: 1,50
- Armat: Persistent o Transitòria: 1,15

COEF. MINORACIÓ ACER LAMINAT
- Plastificació ( M0) i Inestabilitat ( M1): 1,05

- Resistència Última ( M2): 1,25

CONTROL DE L'ESTRUCTURA METÀL·LICA
Els materials a utilizar cumpliran el que s'estableixi a les sigüents Normes i Plecs de Condicions:
PERFILS: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

XAPES: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

SOLDADURES: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

S'efectuaran els següents controls d'execució:
1. Comprovació de forma (1 de cada 5 bigues). No s'admetran toleràncies de la fletxa > L/500 ni >10mm.
2. Comprovació de les soldadures:

a. A las unions es comprovarà una soldadura per unitat, sense admetre interrupcions del cordó ni defectes aparents.
b. En peces compostes es comprovarà una soldadura per peça, sense admetre variacions de longitut ni separacions que quedin fora

dels àmbits definits al projecte, ni defectes aparents.
c. Seguint el plànol de control que la Direcció Facultativa o el Plec de Condicions determinin, s'efectuaran els assatjos per radiografia o

líquids penetrants dels cordons que s'especifiquen.
Totes les soldadures a topall es realitzaran un cop biselades per procedimients mecànics de les xapes o perfils a unir, refusant el material entregat
en obra que no cumpleixi aquest requeriment.

LONG. ANCORATGE (Lb)* I

SOLAPAMENT (Ls)* (HA-25, / B500S)

Ancoratge (cm) Solapament (cm)

Armat

- Posició I: (Adherència bona). Armats que durant el formigonat
fan entre 45º i 90º amb l'horizontal o, si és inferior a 45º,
estiguin situades a la meitat inferior de la secció o dista >30cm
de la cara superior d'una capa de formigonat.

- Posició II: (Adherència deficient). Altres casos.

Posició I Posició II Posició I Posició II
Ø6 15 22 30 44

Ø8 20 29 40 58

Ø10 25 36 50 72

Ø12 30 43 8660

40 58 80 116Ø16
Ø20 60 84 120 168

94 132 188 264Ø25

NOTES IMPORTANTS:

- Els junts de formigonat es disposaran a 1/4 de la llum

- Els junts de formigonat tindran una inclinació màxima de 45º.
- Totes les dades relaciondes amb la geometria d'aquest projecte

(cotes, pendents, ...) es verificaran en el projecte d'arquitectura.

- Totes les armadures es remataran amb patilla en els extrems.

D04 - DETALL D'ANCORATGE

Soldadura

Placa

d'ancoratge

Preparar en con alvoltant  del

forat per garantir una soldadura

amb penetració completa.

Femella i contrafemella

per a nivellar

l'alçada i inclinació.

150

Placa d'ancoratge

g:10mm

20
0

250

35

50
50

10
0

35

Placa d'ancoratge

g:10mm

IPE-220

IPE-220

2 perns d'ancoratge

Ø12 B500S

Unió pern/placa cargolada
o soldada segons esquema

"opció A" o "B"

Placa

d'ancoratge

Espai per morter de

nivellació expansiu tipus
Sika Grout o similar.

Pern

d'ancoratge

Espai per morter de

nivellació expansiu tipus
Sika Grout o similar.

Pern

d'ancoratge

2 perns d'ancoratge

Ø12 B500S

OPCIÓ B

OPCIÓ A

DETALL UNIONS EN JUNT DE DILATACIÓ (d ≤ 40,00m)

D01 - Unió IPE / Tub

130

20 32 26 2032

150 20

25
25

5070

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

RHS 70x40x4mm

Xapes g:8mm

RHS 70x40x4mm

RHS 70x40x4mmRHS 70x40x4mm Xapes g:8mm

Xapes g:8mm

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

D02 - Unió IPE / Perfil

40
40

80

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

262036202620

200

IPE-220

Xapa g:8mm

Perfil L

Perfil T barana

Tub Ø50x2 baranaTub Ø50x2 barana

Tub Ø42x3 interior

20

250

Soldar tot el

perímetre de
contacte

D03 - Unió Barana / Barana
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Angular L120x10mm Rigiditzador g:10mm

Perforar localment el mur

per encabir el perfils IPE.

Massissar posteriorment amb

Sika MonoTop 612 o similar.

SECCIÓ S1

RHS 70x40x4mm

Paviment fusta

S3 S3

15001500
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Biga de fonamentació / contrapès 1800x800mm

7Ø12 (Sup.)

7Ø12 (Inf.)

4Ø12 (Pell)

1Ø12c/25cm

Veure detall ancoratge

Tram de biga formigonada en 1a fase

Tram de biga formigonada en 2a fase

SECCIÓ S2

S3 S3
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Membre associat nº 114

ACE
ASSOCIACIÓ DE CONSULTORS D'ESTRUCTURES

data

escala

Novembre 2022

10712

S  E  R  V  E  I    D  E    P  R  O  J  E  C  T  E  S    U  R  B  A  N  S  .  E  S  P  A  I  S    P  Ú  B  L  I  C  S

PASSERA PONT VELL

ESTACIÓ DEL NORD
Itinerari Connexió Pont Vell
amb el Transport Públic

1/...

Estructura Passera

Seccions S1 i S2

E
0

3

ACER PER A PERFILS I XAPES:

Elements Gruix < 3mm: S235JR

Elements Gruix ≥ 3mm: S275JR

ESTRUCTURA PASSERA PER A VIANANTS

SECCIÓ TIPUS

Estructura

principal

IPE-220

Subestructura metàl·lica
suport paviment de fusta

(RHS 70x40x4mm)

d ≤ 1500

CÀRREGUES

PES ESTRUCTURA:

CÀRREGA VERTICAL TOTAL: 6,00 kN/m²

kN/m²0,50

0,50 kN/m²

PES PAVIMENT FUSTA:

d ≤ 1500

SOBRECÀRREGA D'ÚS: 5,00 kN/m²

CÀRREGA HORITZONTAL BARANA: 1,60 kN/m

Paviment de fusta

segons projecte

d'arquitectura

Estructura

principal

IPE-220

Preparació en V (bilateral) Preparació en V Preparació en X Preparació en V

En principi, el cordó de soldadura tindrà una garganella corresponent al 70% del gruix menor a soldar.

S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessàries per a evitar

sobreescalfar els elements a unir.

Cas Garganella "a"

e1 > e2 a ≥ 0,70 e2

e2 > e1 a ≥ 0,70 e1

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES
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Garganella "a"

e1 > e2 a ≥ 1,00 e2

e2 > e1 a ≥ 1,00 e1

A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzarà una soldadura de

penetració completa. En principi, el cordó de soldadura tindrà una garganella corresponent al 100% del

gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les precaucions

necessàries per a evitar sobre escalfar els elements a unir.

SOLDADURES EN ANGLE

SOLDADURES A TOPALL

Cas

RECOBRIMENTS FONAMENTACIÓ

NOTA : Respectar recobriments fins

R

R

1 - Inferior en contacte amb terreny: 8,0 cm.

1' - Inferior en contacte formigó de de neteja: 5,0 cm.
2 - Lateral contacte amb terreny: 8,0 cm.

3 - Superior: 5,0 cm.

1

2

1'

3

2

CARACTERÍSTIQUES DELS MATERIALS

FORMIGÓ
MATERIALS

ACER

Tipo
Assentament per

consistència (cm)

Elements de Fonamentació HA-25 / B / 20 / XC2 6 - 9 B500S

Estructura Metàl·lica ... ... S275JR

Tipo

COEFICIENTS DE SEGURETAT

COEF. MINORACIÓ FORMIGÓ ARMAT
- Formigó: Persistent o Transitòria: 1,50
- Armat: Persistent o Transitòria: 1,15

COEF. MINORACIÓ ACER LAMINAT
- Plastificació ( M0) i Inestabilitat ( M1): 1,05

- Resistència Última ( M2): 1,25

CONTROL DE L'ESTRUCTURA METÀL·LICA
Els materials a utilizar cumpliran el que s'estableixi a les sigüents Normes i Plecs de Condicions:
PERFILS: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

XAPES: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

SOLDADURES: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

S'efectuaran els següents controls d'execució:
1. Comprovació de forma (1 de cada 5 bigues). No s'admetran toleràncies de la fletxa > L/500 ni >10mm.
2. Comprovació de les soldadures:

a. A las unions es comprovarà una soldadura per unitat, sense admetre interrupcions del cordó ni defectes aparents.
b. En peces compostes es comprovarà una soldadura per peça, sense admetre variacions de longitut ni separacions que quedin fora

dels àmbits definits al projecte, ni defectes aparents.
c. Seguint el plànol de control que la Direcció Facultativa o el Plec de Condicions determinin, s'efectuaran els assatjos per radiografia o

líquids penetrants dels cordons que s'especifiquen.
Totes les soldadures a topall es realitzaran un cop biselades per procedimients mecànics de les xapes o perfils a unir, refusant el material entregat
en obra que no cumpleixi aquest requeriment.

LONG. ANCORATGE (Lb)* I

SOLAPAMENT (Ls)* (HA-25, / B500S)

Ancoratge (cm) Solapament (cm)

Armat

- Posició I: (Adherència bona). Armats que durant el formigonat
fan entre 45º i 90º amb l'horizontal o, si és inferior a 45º,
estiguin situades a la meitat inferior de la secció o dista >30cm
de la cara superior d'una capa de formigonat.

- Posició II: (Adherència deficient). Altres casos.

Posició I Posició II Posició I Posició II
Ø6 15 22 30 44

Ø8 20 29 40 58

Ø10 25 36 50 72

Ø12 30 43 8660

40 58 80 116Ø16
Ø20 60 84 120 168

94 132 188 264Ø25

NOTES IMPORTANTS:

- Els junts de formigonat es disposaran a 1/4 de la llum

- Els junts de formigonat tindran una inclinació màxima de 45º.
- Totes les dades relaciondes amb la geometria d'aquest projecte

(cotes, pendents, ...) es verificaran en el projecte d'arquitectura.

- Totes les armadures es remataran amb patilla en els extrems.

D04 - DETALL D'ANCORATGE

Soldadura

Placa

d'ancoratge

Preparar en con alvoltant  del

forat per garantir una soldadura

amb penetració completa.

Femella i contrafemella

per a nivellar

l'alçada i inclinació.
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g:10mm
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35

Placa d'ancoratge

g:10mm

IPE-220

IPE-220

2 perns d'ancoratge

Ø12 B500S

Unió pern/placa cargolada
o soldada segons esquema

"opció A" o "B"

Placa

d'ancoratge

Espai per morter de

nivellació expansiu tipus
Sika Grout o similar.

Pern

d'ancoratge

Espai per morter de

nivellació expansiu tipus
Sika Grout o similar.

Pern

d'ancoratge

2 perns d'ancoratge

Ø12 B500S

OPCIÓ B

OPCIÓ A

DETALL UNIONS EN JUNT DE DILATACIÓ (d ≤  40,00m)

D01 - Unió IPE / Tub

130

20 32 26 2032
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5070

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

RHS 70x40x4mm

Xapes g:8mm

RHS 70x40x4mm

RHS 70x40x4mmRHS 70x40x4mm Xapes g:8mm
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2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

D02 - Unió IPE / Perfil
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40
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2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

262036202620

200

IPE-220

Xapa g:8mm

Perfil L

Perfil T barana

Tub Ø50x2 baranaTub Ø50x2 barana

Tub Ø42x3 interior
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D03 - Unió Barana / Barana

Soldar tot el

perímetre de
contacte
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ACE
ASSOCIACIÓ DE CONSULTORS D'ESTRUCTURES

data
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Novembre 2022
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PASSERA PONT VELL

ESTACIÓ DEL NORD
Itinerari Connexió Pont Vell
amb el Transport Públic

1/...

Estructura Passera

Secció S3

E
0

4

ACER PER A PERFILS I XAPES:

Elements Gruix < 3mm: S235JR

Elements Gruix ≥ 3mm: S275JR

ESTRUCTURA PASSERA PER A VIANANTS

SECCIÓ TIPUS

Estructura

principal

IPE-220

Subestructura metàl·lica
suport paviment de fusta

(RHS 70x40x4mm)

d ≤ 1500

CÀRREGUES

PES ESTRUCTURA:

CÀRREGA VERTICAL TOTAL: 6,00 kN/m²

kN/m²0,50

0,50 kN/m²

PES PAVIMENT FUSTA:

d ≤ 1500

SOBRECÀRREGA D'ÚS: 5,00 kN/m²

CÀRREGA HORITZONTAL BARANA: 1,60 kN/m

Paviment de fusta

segons projecte

d'arquitectura

Estructura

principal

IPE-220

Preparació en V (bilateral) Preparació en V Preparació en X Preparació en V

En principi, el cordó de soldadura tindrà una garganella corresponent al 70% del gruix menor a soldar.

S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessàries per a evitar

sobreescalfar els elements a unir.

Cas Garganella "a"

e1 > e2 a ≥ 0,70 e2

e2 > e1 a ≥ 0,70 e1

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

a

a
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a
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Garganella "a"

e1 > e2 a ≥ 1,00 e2

e2 > e1 a ≥ 1,00 e1

A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzarà una soldadura de

penetració completa. En principi, el cordó de soldadura tindrà una garganella corresponent al 100% del

gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les precaucions

necessàries per a evitar sobre escalfar els elements a unir.

SOLDADURES EN ANGLE

SOLDADURES A TOPALL

Cas

RECOBRIMENTS FONAMENTACIÓ

NOTA : Respectar recobriments fins

R

R

1 - Inferior en contacte amb terreny: 8,0 cm.

1' - Inferior en contacte formigó de de neteja: 5,0 cm.
2 - Lateral contacte amb terreny: 8,0 cm.

3 - Superior: 5,0 cm.

1

2

1'

3

2

CARACTERÍSTIQUES DELS MATERIALS

FORMIGÓ
MATERIALS

ACER

Tipo
Assentament per

consistència (cm)

Elements de Fonamentació HA-25 / B / 20 / XC2 6 - 9 B500S

Estructura Metàl·lica ... ... S275JR

Tipo

COEFICIENTS DE SEGURETAT

COEF. MINORACIÓ FORMIGÓ ARMAT
- Formigó: Persistent o Transitòria: 1,50
- Armat: Persistent o Transitòria: 1,15

COEF. MINORACIÓ ACER LAMINAT
- Plastificació ( M0) i Inestabilitat ( M1): 1,05

- Resistència Última ( M2): 1,25

CONTROL DE L'ESTRUCTURA METÀL·LICA
Els materials a utilizar cumpliran el que s'estableixi a les sigüents Normes i Plecs de Condicions:
PERFILS: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

XAPES: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

SOLDADURES: CTE DB SE-A, Codi Estructural 2021 y EN 1993 Eurocode 3: Design of Steel Structures.

S'efectuaran els següents controls d'execució:
1. Comprovació de forma (1 de cada 5 bigues). No s'admetran toleràncies de la fletxa > L/500 ni >10mm.
2. Comprovació de les soldadures:

a. A las unions es comprovarà una soldadura per unitat, sense admetre interrupcions del cordó ni defectes aparents.
b. En peces compostes es comprovarà una soldadura per peça, sense admetre variacions de longitut ni separacions que quedin fora

dels àmbits definits al projecte, ni defectes aparents.
c. Seguint el plànol de control que la Direcció Facultativa o el Plec de Condicions determinin, s'efectuaran els assatjos per radiografia o

líquids penetrants dels cordons que s'especifiquen.
Totes les soldadures a topall es realitzaran un cop biselades per procedimients mecànics de les xapes o perfils a unir, refusant el material entregat
en obra que no cumpleixi aquest requeriment.

LONG. ANCORATGE (Lb)* I

SOLAPAMENT (Ls)* (HA-25, / B500S)

Ancoratge (cm) Solapament (cm)

Armat

- Posició I: (Adherència bona). Armats que durant el formigonat
fan entre 45º i 90º amb l'horizontal o, si és inferior a 45º,
estiguin situades a la meitat inferior de la secció o dista >30cm
de la cara superior d'una capa de formigonat.

- Posició II: (Adherència deficient). Altres casos.

Posició I Posició II Posició I Posició II
Ø6 15 22 30 44

Ø8 20 29 40 58

Ø10 25 36 50 72

Ø12 30 43 8660

40 58 80 116Ø16
Ø20 60 84 120 168

94 132 188 264Ø25

NOTES IMPORTANTS:

- Els junts de formigonat es disposaran a 1/4 de la llum

- Els junts de formigonat tindran una inclinació màxima de 45º.
- Totes les dades relaciondes amb la geometria d'aquest projecte

(cotes, pendents, ...) es verificaran en el projecte d'arquitectura.

- Totes les armadures es remataran amb patilla en els extrems.

D04 - DETALL D'ANCORATGE

Soldadura

Placa

d'ancoratge

Preparar en con alvoltant  del

forat per garantir una soldadura

amb penetració completa.

Femella i contrafemella

per a nivellar

l'alçada i inclinació.

150

Placa d'ancoratge

g:10mm

20
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35

Placa d'ancoratge

g:10mm

IPE-220

IPE-220

2 perns d'ancoratge

Ø12 B500S

Unió pern/placa cargolada
o soldada segons esquema

"opció A" o "B"

Placa

d'ancoratge

Espai per morter de

nivellació expansiu tipus
Sika Grout o similar.

Pern

d'ancoratge

Espai per morter de

nivellació expansiu tipus
Sika Grout o similar.

Pern

d'ancoratge

2 perns d'ancoratge

Ø12 B500S

OPCIÓ B

OPCIÓ A

DETALL UNIONS EN JUNT DE DILATACIÓ (d ≤  40,00m)

D01 - Unió IPE / Tub

130

20 32 26 2032

150 20

25
25

5070

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

RHS 70x40x4mm

Xapes g:8mm

RHS 70x40x4mm

RHS 70x40x4mmRHS 70x40x4mm Xapes g:8mm

Xapes g:8mm

2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

D02 - Unió IPE / Perfil
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2 cargols M12 acer 10.9

amb arandeles de tefló per
a un correcte lliscament.

262036202620

200

IPE-220

Xapa g:8mm

Perfil L

Perfil T barana

Tub Ø50x2 baranaTub Ø50x2 barana

Tub Ø42x3 interior
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D03 - Unió Barana / Barana

Soldar tot el

perímetre de
contacte
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